OPTiturn® xs2e / mx6222

INDUSTRIE

Leit- und Zugspindeldrehmaschinen erfiillen hochste Anforderungen in techni-

scher Ausstattung und Prédzision
Argumente,...

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Maschinenbett aus stark verripptem Guss

P> Einteiliger Maschinenunterbau aus Stahl

P Hohe Steifigkeit des Spindelstockgehduses durch stark verrippten 25GG-Guss
P> Prézise gearbeiteter Schlitten

» Wellen auf Nadellagern, alle Komponenten werden im Olbad geschmiert

P> Bettfiihrungen gehartet und prazisionsgeschliffen

P> Alle elektronischen Bedienelemente zentral zu erreichen

P> Alle Zahnrdder des Vorschubgetriebes aus Stahl, gehartet und geschliffen

P Handréder entkoppelt und gepriift nach EN 23125

P> Zweikanalige Sicherheitselektronik

P> Schalter mit Lebenszyklusberechnung, gepriift nach EN ISO 13849 SCHALTSCHRANK
P Komplette Leit- und Zugspindelabt'ieckung s 24 Volt DC Netzteil
P Komplette Ausleuchtung des Arbeitsraumes s Alle Schiitze und Relais von

P> Gehdrtete und geschliffene Planspindel gewahrleistet enorme Genauigkeit und Haltbarkeit SIEMENS oder Schneider

P Durch die grof3e Zerspanleistung ist eine hohe Spanabnahme bei der Schruppbearbeitung kein
Problem

P> Verriegelbarer Spaneschutz verfahrt mit dem Bettschlitten mit integrierter Positionsanzeige und
Kithlmittelschlauch, manuell verschiebbar

»> Servicefreundliche herausnehmbare Riickwand

» Keine Wechselrdder notig 156 16 [‘]ﬂ gog

P Mit Sicherheitsvorrichtung gegen gleichzeitigen Betrieb von Gewindeschneid- und
Vorschubmechanismus

P> Elektronisch gebremster Motor

P> Elektronische Vorschubabschaltung der Z-Achse

P> Elektrische Positionsabschaltung mit Vierfach Positionsanschlag

P Kiihlmitteleinrichtung mit separatem Kiihlmitteltank mit Fiillstandsanzeige und Ol-Abscheider;
leichte und vollstandige Entleerung und Reinigung nach DIN

P> Dreibacken-Drehfutter im Standard Lieferumfang

3456768

DIG. POSITIONSANZEIGE DP 700

> Der Bediener arbeitet
an einer intuitiven und
benutzerfreundlichen
Bedienoberflache

> Deutliche LED Anzeigen

> Stabiles Gussgehduse

> Langlebige Membrantastatur

> Mehr Informationen siehe Seite 202

TX5216:
P Grof3e Spindelbohrung @ 80 mm

TX 6222:
» Grof3e Spindelbohrung @105 mm

l% A El =iy Hier finden Sie die

GETRIEBE Videoprasentation unserer

TOUCHPANEL
= ZENTRALISIERTE BEDIENUNG
» Vorschubabschaltung per
Knopfdruck
> Antrieb Zugspindel
> Eilgang X- und Z-Achse
> Maschinenleuchte

» Kiithlmittel
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SCHNELLWECHSEL-

STAHLHALTER SWH 7-C

> im Standard Lieferumfang

> Stahlhalter 32 x 130 Typ D fiir
Vierkantmeifiel 25 mm

Abb. TX 5216




OPTIMUM’

Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Modett | TX5216 TX 6222

Artikel-Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluf}
Gesamt-Anschlusswert
Motor Kiihlmittelpumpe
Spindel

Antriebsmotor

Spindelkonus

Spindelaufnahme
Spindelbohrung, Stangendurchlass
Schnellwechsel-Stahlhalter
Arbeitsbereich

Spitzenhdhe

Spitzenweite

Umlauf-@ iiber Maschinenbett®
Umlauf-@ tiber Planschlitten
Bettweite

Drehzahlbereich
Spindeldrehzahl
Stufenanzahl

Verfahrwege

Oberschlitten

Planschlitten

Bettschlitten

Vorschiibe und Steigungen
Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch
Steigung - Zoll im Bereich
Modulgewinde im Bereich
Diametral Pitch im Bereich

MASCHINEN - GERMANY
Abmessungen
3432440 3432460 Nk
[ i3 =
. :
1 ™
400V /3 Ph ~50 Hz 1
6,1kw 8,5 kW w (M=
100W =
5,5 kW 7,5 kW |
@113 mm . 1000/3600
il (Kegel 1:20) = =
Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8 +— —
@80 mm @105 mm [ -
SWH 7-C I .
260 mm 310 mm
1.600 mm 2.225 mm
520 mm 620 mm
324 mm 424 mm
350 mm
L 2H55/3L55
30-1.500 min- 40-1.650 min-
12 Stufen
170 mm
350 mm
1.400 mm 2.000 mm

0,05 -1,5mm/U (55 Vorschiibe)
0,025 - 0,75 mm/U (55 Vorschiibe)
0,5 - 15 mm/U (55 Steigungen)
60 -2 Gg/Zoll (55 Steigungen)
0,25-7,5mm x 1 (55 Gange)
120 - 4 Gg/mn (55 Gewinde)

185

Reitstock

Reitstockaufnahme

Reitstock -Pinolendurchmesser/-hub
Abmessung und Gewicht

Lange x Breite x Hohe (mm)
Nettogewicht

Zubehor

3.016 x 1.270 x 2.217

MK5

@72 mm/ 180 mm

TX 5216

Mitlaufende Liinette Durchlass @ 15 - @ 125 mm
Feststehend Liinette Durchlass @ 10 - @ 185 mm
Feststehend Liinette Durchlass @ 160 - @ 285 mm
DrehmeiBel-Satz HM 20 mm

Drehmeiel-Satz HM 20 mm, Erweiterungsatz

TX 6222

Mitlaufende Liinette Durchlass @ 15 - @ 125 mm
Feststehend Liinette Durchlass @ 10 - @ 185 mm
Feststehend Liinette Durchlass @ 160 - @ 285 mm
DrehmeiBel-Satz HM 25 mm

DrehmeiBel-Satz HM 25 mm, Erweiterungsatz

Zubehor

BISON Mitlaufende Zentrierspitze MK5
Vibrationsdampfer-Maschinenfu SE 85 (6 St. sind notig)
Aufspannscheibe @ 480 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8

(2) Allgemeine Hinweise zum Betrieb unserer Maschinen siehe Seite 325

Lieferumfang

3.550 x 1.200 x 1.830

4 1

2.470 kg 2.800 kg
T4 RN ]
AN =
o G
3438020 e e
3438023 Abb.: Abb.: )
Feststehend Liinette Mitlaufende Liinette
3438024
3441670 > Dreibacken-Drehfutter @ 315 mm Camlock Nr. 8
3441617 > Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK5 lang
> Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK5 kurz
3438030 > Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 7-C
3438033 > Stahlhalter fiir VierkantmeiBel 32 x 130 Typ D fiir
3438034 Vierkantmeifiel 25 mm
3441672 > Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol
3441623 > Bedienwerkzeug
] TX 5216:
3451005 > Adapter MK7-MK5
3352982 TX 6222:
3442982 > Adapter @ 113 mm-MK 5





