GBS 250 Super AutoCut
Doppel-Gehrungshandsige

e Gehrung li. 60° + re.45° GBS 250 Super AutoCut b.

e Schnellspannstock verschiebbar a. 3-Stufen System:

: II\(/Iassllvelr Spa:nslt)ocllit{r I\i/I]aschmenguss a I [_\utomatische _Ség_erahmenabsel_lkung
ugeigelagerter brentisch c. tber den Hydraulikzylinder, stufenlos einstellbarer

* Hydraulischer Bremszylinder Vorschub, mit Endschalter bei Schnittende

e Massive, groBe Materialauflage

o Kiihlautomatik II. Schnﬂellgang-Abs_enkung )

e Auch als Langsamlaufer fiir Edelstahl verfligbar des Sagerahmens bis zum Werkstuck, dann Umschalten

 Hochwert. Schneckenradgetriebe im Olbad laufend auf normalen Sagevorschub; 2.8. zum AnreiBien

e Geschlossener Sdgerahmen Ill. Hydraulikzylinder arbeitet als Bremszylinder:

« Kugelrollenlager einstellbar a) Manueller Betrieb (z.B. zum Ausklinken) oder

» Werkzeugfach - Tiir im Sockel b) Absenken im Ruhezustand

o Schnittliberwachung durch Amperemeter Zuséatzlich und UVV-konform

e Schnittdruck-Vorschubregler IV. Beim Riickhub l4sst sich der Sagerahmen in jeder Hohe

e Auflagerolle (einlaufseitig) automatisch positionieren

* Maschinensockel (zerlegt beigepackt) V. Beim Bandriss verharrt der Sagerahmen in seiner Position
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Empfohlenes Zubehér B'

BERG & SCHMID
SAGETECHNIK

Starter-Kit 1 © fiir Sigen mit Serienkiihlung
3 Sagebander 5 - 8 ZpZ, 2 Sagebander 6 - 10 ZpZ, 10 Liter KiihImittelkonzentrat

Starter-Kit 2 O fir Sigen mit Mikrospriihsystem
3 Sagebander 5 - 8 ZpZ, 2 Sagebander 6 - 10 ZpZ, 5 Liter Coolmatic Fluid

Nivellierelemente (1 Satz = 4 Stiick) @

Materialauflagestander, Rollenbreite 260 mm, hohenverstellbar von 800 -1150 mm (8 kg) (2] 20 855
B&S Super Cool KiihImittelkonzentrat fiir integrierte Serienkiihlung, wasserldslich von 1:5 bis 1:15

5-Liter Kanister 20 805
10-Liter Kanister 20810
B&S COOLMATIC PLUS Mikrospriihsystem 24 V/AC 00 20676
inklusiv 1 Liter Fluid, Sprithkopf und Halter
B&S COOLMATIC Fluid
1-Liter Flasche 20 660
5-Liter Kanister 20 661
Rollenbahn

URB 200/280 Universal-Rollenbahn (inkl.Einlegebleche) {11]
Rollenbreite 280 mm, hohenverstellbar von 850 - 1.150 mm
Tragkraft 400 kg/m

Lange 1.000 mm Stahlrollen mit 1 Stiitze X X 26 681
Lange 2.000 mm Stahlrollen mit 2 Stiitzen ~Hinweis: 26 682
Lange 3.000 mm Stahlrollen mit 3 Stiitzen Bitte bei Rollenbahnen 26 683
Lange 4.000 mm Stahlrollen mit 4 Stiitzen und Adapter 26 684
L&nge 5.000 mm Stahlrollen mit 5 Stiitzen Zufuhr-und Abfuhrseite 26 685 Ll
Lange 6.000 mm Stahlrollen mit 6 Stiitzen angeben! 26 686
- Zufuhr-Adapter 26722 Z
- Abfuhr-Adapter 26 723
- Querverstrebung fiir freistehende Rollenbahn 1.000 mm 26 745 —
- Querverstrebung firr freistehende Rollenbahn 2.000 mm 26 746
- Zusatz-Stiitze bei freistehender Rollenbahn 26 747 —l
- Vertikalrollen zur seitlichen Materialabstiitzung (1 Satz = 2 Rollen) ® I
— Kein Adapter fiir Gehrungsvorbau erforderlich!

L
Anschlag- und Mess-Systeme inklusive Rollenbahn URB 200/280
LM 30 M (inkl. Rollenbahn URB 200/280 + Einlegebleche) © LM 30 D (inkl. Rollenbahn URB 200/280 + Einlegebleche) @ |—
Manueller Langenanschlag komplett mit Manueller Langenanschlag mit
¢ Anschlagwagen e MaBband e Digitaler Positionsanzeige (dp)
o Laufschiene e Montagekit o Stabile Ausfiihrung mit Doppelarmschwinge
Stabile Ausfiihrung mit Doppelarmschwinge. Laufwagen 4-fach kugelgelagert
Laufwagen 4-fach kugelgelagert mit hoher Haltekraft. D
mit hoher Haltekraft. Positioniergenauigkeit + 0,10 mm/m
Messléange Best. Nr. Messlénge Best. Nr. D
1.000 mm 26 691 1.000 mm 26 761
2.000 mm 26 692 2.000 mm 26 762
3.000 mm 26 693 3.000 mm 26 763 Z
4.000 mm 26 694 4.000 mm 26 764
5.000 mm 26 695 5.000 mm 26 765 —

6.000 mm 26 696 6.000 mm 26 766






