Zmetallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

GS 1200-24 E/GS 1200-36 E/GS 1200-24 E BL/GS 1200-36 E BL —
Elektrische Gewindeschneidmaschinen

P Maschinenkopf von 0 bis 90 Grad schwenkbar
P Schnellwechselfutter mit Rutschkupplung fiir
sicheres Gewindeschneiden ohne Bruchgefahr
P> Rechts-Links-Lauf am Maschinenkopf wédhlbar
»> Einstellung von Gewindegrofie, Drehzahl,
Steigung und Schneidtiefe tiber Touchscreen
am Schwenkarm

-

T,

Lieferumfang GS 1200-24 E:
> 9x Gewindebohrfutter GT24

(M6, M8, M10, M12, M14,
M16, M18, M20, M22-24)

Modell
Art.-Nr.

Technische Daten
Antrieb

Gewindebohrungen bei 400 N/mm?

Drehzahl max.
Auslegerradius
Winkelverstellung
Motorleistung ~50 Hz
Abmessungen (Lx B x H)
Gewicht

Zubehor
Unterbau fiir Gewindeschneid-
maschinen 900 x 600 x 875 mm

Aufnahme fiir Gewindeschneidfutter

Zubehor GS 1200-24 E / GS 1200-36 E

Magnetfuf3

Gewindebohrfutter GT24, M6
Gewindebohrfutter GT24, M8
Gewindebohrfutter GT24, M10
Gewindebohrfutter GT24, M12
Gewindebohrfutter GT24, M14

Smetaillay
GS 1200-24 E

Abgebildeter Gewindebohrer nicht
im Lieferumfang enthalten

» Unterbau mit Aufspanntisch und Fahrwerk im
Zubehor erhaltlich

GS 1200-24 EBL / GS1200-36 E BL:

» Mit programmierbarer Ausblas- und
Schmierfunktion (bendtigt externe
Druckluftquelle mit 6-8 bar Betriebsdruck und
externen Schmiermittelbehalter)

e

» Maschinenkopfvon 0
bis 90 Grad schwenkbar
(Abgebildeter
Gewindebohrer nicht im
Lieferumfang enthalten)

P Manueller Modus: Nach Erreichen der
eingestellten Schneidtiefe stoppt die Spindel
automatisch, Vor- und Riicklauf muss manuell
aktiviert werden

» Automatischer Modus: Nach Erreichen der
eingestellten Schneidtiefe wechselt die
Maschine automatisch vom Vor- in den
Riicklauf — Ideal fiir das Gewindeschneiden von
mehreren Sacklochern

» Einstellung der Parameter
tiber im Schwenkarm
integrierten Touchscreen

GS 1200-36 E

Lieferumfang GS 1200-36 E:
» 13x Gewindebohrfutter GT24

Lieferumfang GS 1200-24 E BL:
» 9x Gewindebohrfutter GT24
(M6, M8, M10, M12, M14,

Lieferumfang GS 1200-36 E:
> 13x Gewindebohrfutter GT24
(M6, M8, M10, M12, M14, M16, M18,
M20, M22-24, M27, M30, M33, M36)
» Schlauch fiir Kithlschmiermittel 1,3m

(M6, M8, M10, M12, M14, M16, M18,
M20, M22-24, M27, M30, M33, M36) M16, M18, M20, M22-24)
> Schlauch fiir Kithlschmier-

mittel 1,3m

GS 1200-24 E GS1200-36 E GS 1200-24 EBL GS 1200-36 EBL
4450124 4450136 4450224 4450236
elektrisch elektrisch elektrisch elektrisch
M6 — M24 M6 — M36 M6 — M24 M6 — M36
min”’ 200 156 200 156
mm 1.200 1.200 1.200 1.200
° 0-90 0-90 0-90 0-90
kw 1,2 / 230V 1,2 / 230V 1,2 / 230V 1,2 / 230V
mm 1.400 x 100 x 700 1.400 x 100 x 700 1.400 x 100 x 700 1.400 x 100 x 700
kg 40 42 40 42
Art.-Nr. Zubehor GS 1200-24 E / GS 1200-36 E  Art.-Nr.
4460005 Gewindebohrfutter GT24, M16 4460065 =
Gewindebohrfutter GT24, M18 4460066
4460082 Gewindebohrfutter GT24, M20 4460067 ; 5
Gewindebohrfutter GT24, M22-24 4460068 Cewindebonite
Gewindebohrfutter GT24, M27 4460069 P
Art.-Nr. Gewindebohrfutter GT24, M30 4460070
44600M Gewindebohrfutter GT24, M33 4460071
Gewindebohrfutter GT24, M36 4460072
4460060 Gewindebohrfutteradapter GT24 — GT12 4460080
4460061
4460062
4460063
4460064 Gewindebohrfutter






