OPTiturn® 1y 410v

Prazise Leit- und Zugspindeldrehmaschinen, ausgereifte Technik, komplette

Ausstattung, leicht bedienbar. Mit Siemens Inverter-Vario-Antrieb

Argumente, die in Qualitét, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Gehédrtete und geschliffene Z-Achsen Fiihrungsbahn

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase < 0,015 mm

» Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6

P> Drehzahliiberwachung gemafl Maschinenrichtlinie

P> Leitspindelabdeckung

P> Prézise gearbeiteter Schlitten

P> Alle Fiihrungen durch Keilleisten nachstellbar

P> Rechts-/Linkslauf am Bettschlitten {iber Schaltspindel schaltbar

P> Zweikanalige Sicherheitselektronik

P> Zentralschmierung im Bettschlitten

»> Verstellbereich Oberschlitten + 90°

» Hauptspindel im Olbad laufend

P> Getrieberdder leichtgédngig, gehdrtet und geschliffen mit 2 nachstellbaren
Prazisionskegelrollenlagern gelagert

P Schalter mit Lebenszyklusberechnung, gepriift nach EN ISO 13849

P> Alle metrischen Steigungen im Bereich von 0,2 bis 14 mm/U und alle Zollgewinde im Bereich von
72 -2 Gewindegdnge pro Zoll ohne Austausch der Wechselrader durch Schalthebel im Bedienfeld
einstellbar

P Handrdder mit einstellbarer Feinskalierung 0,04 / 0,02 mm

P> Sicherheitshandrader mit Ausriickfunktion nach EN23125 in der X- und Z- Achse

P> Reitstock zum Kegeldrehen £ 10 mm verstellbar

P> Reitstock-Pinole und Handrad mit einstellbarer Feinskalierung 0,025 mm

P> Schnelle, einfache und werkzeuglose Verstellung des Reitstocks mittels Klemmhebel

» Kiihlmitteleinrichtung mit separatem Kiihlmitteltank mit Fiillstandsanzeige und Ol-Abscheider;
leichte und vollstandige Entleerung und Reinigung nach DIN

P LED Maschinenlampe im Spédneschutz

P> Unterbau und Maschinenbett aus Meehanite-Guss in einem Stiick gegossen

p> Stark verripptes Prismenbett, induktiv gehartet und prazisionsgeschliffen aus Grauguss

P Not-Halt Einrichtung mit FuSbetdtigung

GETRIEBE

Abb.: TH 4210V mit optionalem Drehfutter
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Argumente,...

made in EU

SIEMENS UMRICHTER SINAMICS
G120D
> Mehr Information siehe Seite 194

SCHALTSCHRANK

» 24 Volt DC Netzteil

> Alle Schiitze und Relais von
SIEMENS oder Schneider

TH 4210D / TH 4215D
DIG. POSITIONSANZEIGE

> Neu mit Schnittkonstante VSC

> Bedienerfreundliche

Folientastatur

> Deutliche Reduzierung der
Fertigungszeiten

» Sensor zur Erfassung der
Spindeldrehzahlen

3

SCHNELLWECHSEL-

STAHLHALTER SWH 5-B

> im Standard Lieferumfang

» Stahlhalter 25 x 120 Typ D fiir
Vierkantmeifiel 20 mm im
Standard Lieferumfang




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

(Model TH 4210V

Artikel-Nr. 3462060

Leistung

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz

Gesamt-Anschlusswert 5,6 kW

Motor Kithlmittelpumpe 100 W

Spindel

Antriebsmotor 5,5 kW

Spindelkonus MKé .
Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6

Spindelbohrung, Stangendurchlass @52 mm 1

Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 5-B

Arbeitsbereich =
Spitzenhohe 210 mm 2

Spitzenweite 1.000 mm

Umlauf-@ tiber Maschinenbett @ 420 mm | |
Umlauf-@ iiber Planschlitten 250 mm

Bettweite 250 mm

Umlauf-@ ohne Bettbriicke 590 mm

Drehldnge in der Bettbriicke 260 mm

Drehzahlbereich

Spindeldrehzahl 30 - 3.000 min~

Stufenanzahl 2 Stufen, elektronisch regelbar

Verfahrwege

Oberschlitten 140 mm

Planschlitten 230 mm

Bettschlitten 780 mm

Vorschiibe und Steigungen

Langsvorschub im Bereich 0,05 - 1,7 mm/U (17 Vorschiibe)

Planvorschub im Bereich 0,025 - 0,85 mm/U (17 Vorschiibe)

Steigung - Metrisch im Bereich 0,2 - 14 mm/U (39 Steigungen) Lieferumfang A Drethtter
Steigung - Zoll im Bereich 72 - 2 Gg/Zoll (45 Steigungen) nicht vergessen!
M.odulgewn?de |.m Bereth 0,3-3,5mmxn (18 (Eewmde) > Feststehende Liinette Durchlass @10 - @ 130 mm
Diametral Pitch im Bereich 44 - 8 Gg/m (21 Ginge) = =

Reitstock > M|tlaufendt.a Liinette Durchlass @10 - @ 100 mm
Reitstockaufnahme MK4 > LED-Maschinenleuchte
Reitstock-Pinolendurchmesser/-hub @50 mm /120 mm ’ Afiapter.MKé-MKlL - -

. > Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK4

Abmessung und Gewicht

Lénge x Breite x Hohe 2.031x 915 x 1.415 (DPA 1.600) mm ) SEMCIEE A WELEE A
Nettogewicht 1162 kg > Stahlhalter 251( 120 Typ D fiir Vierkantmeifiel 20mm

> Wechselzahnrédder-Satz
» Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol
Drehfutter und Zubehor > Bedienwerkzeug
Drehfutter Camlock DINIS07022Nr.6 | artne | Wl zubehdr | I
OPTIMUM Drehfutter @ 250 mm Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 5-B 3384305
Dreibacken-Drehfutter zentrisch spannend Werksmontage SWH 5-B 9000400
. 3442765 .

Drehzahl max. 2.400 min- Ersatzstahlhalter 25 x 120 Typ D Vierkant 3384306
Vierbacken-Drehfutterzentrisch spannend 3442852 Ersatzstahlhalter 32 x 130 Typ H Rund 3384324

D.rehzahl T 2/ T DrehmeifRel-Satz HM 25 mm, 5-teilig 3441672
Vierbacken-Drehfutter e.mzeln spannend 3442884 DrehmeiBel-Satz HM 25 mm, 5-teilig

Drehzahl max. 1.600 min- Erweiterungssatz 0 3441623

BISON Drehfutter & 250 mm DrehmeiBel-Satz HM 20 mm, 5-teilig 3441670
Dreibacken-Drehfutter z.entrlsch spannend 3450330 Drehmeifel-Satz HM 20 mm, 5-teilig

D.rehzahlmax. 2.500 min- ) Erweiterungssatz ’ 3441617
Vierbacken-Drehfutter zgntrlsch spannend 3450380 Vibrationsdampfer-Maschinenfufs SE 85

Drehzahl max. 2.500 min- " s 3352982
Dreibacken-Drehfutter Stahl 3450530 (Citle i enlbenotig

X Spannblock-Satz 20-05 3440654

Vierbacken-Drehfutter Stahl 3450580

Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C3. Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit
Frequenzumrichtern und (2) allgemeine Hinweise zum Betrieb unseren Maschinen sowie (1) Erlduterung zur Transportzuschlag siehe Seite 326





